BLUWELD T 200

200 A Argon (TIG) Kaynak Makinesi

Yiiksek frekans (HF) ozelligi sayesinde
tungsten elektrod is parcasina temas
ettirilmeden ark baslangici saglanir.
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Uygulamalar:
Argon (Tig)
Ortdilii Elektrod (MMA)
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= jnvertor teknolojisi ile

dretilmis olup, elektrik
sarfiyati diisiiktr.

Sebekeden kaynaklanan
voltaj dalgalanmalarini
(+=10% oraninda) tolere
eder ve bu sayede
olusabilecek
arizalanmalan onler.

2T / 4T tetik ayarlari ile
uzun veya hassas
islerde kaynakciya
kolaylik saglar.

Krater dolgu ve songaz
ozelligi ile olugabilecek
kaynak hatalari kolayca
onlenir.

Dijital ampermetre
gostergesine sahiptir.

Jenerator ile calismaya
uyumlu.

B 4 m torg ve

3 m sase baglanti kiti

vGi|:i§. Frekans | Giic | Power | Akim
oftayt Factor | Aralg
1~220V+10% | 50/60 Hz | 5,2 Kw | 0,75 | 10-200 A

Bosta Devrede
Cikis Kalma
Voltaji | Orami (40 °C)

62V 200 A, 40 % | 231x135x395 mm | 7Kg

Olgiiler
(YxGxD) Sinifi

Agirlik Koruma
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